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- Las eslingas sintéticas planas, norma americana son confeccionadas en poliéster,
cumpliendo con la normativa ASME B30.9y asociacion WSTDA.

- Este tipo de eslinga tiene Ila virtud de poder trabajar desde 1 a 4 capas y con
anchos desde 1” hasta 24, manteniendo un factor de seguridad 5:1.

- Son flexibles, no marcan, ni rayaran la carga al momento de levantar carga.

- Son ligeras, de facil almacenamiento y muy faciles de manipular.

- Ademas, permiten configurar maniobras simples en ramales, con diferentes tipos
de accesorios para tomar cargas.
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ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS INTRODUCCION i ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS INTRODUCCION
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ESLINGA SINTETICA PLANA m

- Elemento de izaje muy versatil y utilizado para diversas actividades.

- Fabricado con poliéster de alta tenacidad.

- Ojos reforzados para prolongar la vida util.

- Costuras reforzadas.

- Etiqueta con doble proteccion e incorporacion de codigo iinico de trazabilidad.
- Normativa: ASME B30.9

- Asociacion: WSTDA

- Factor de seguridad: 5:1




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS

EE1-601 EE1-602 EE1-603 EE1-604

Ancho 25 mm I 0731 Ancho 50 mm I 1411 Ancho 75 mm I 213t Ancho 100 mm I 281t
Capas 1 Capas 1 Capas 1 Capas 1

Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster

Normativa ASME B30.9 % 0,58t Normativa ASME B30.9 % 1,13t Normativa ASME B30.9 (% 1,70t Normativa ASME B30.9 % 2,25t
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 1,46t Factor de Seguridad = 5:1 U 2,821 Factor de Seguridad = 5:1 U 4,26 t Factor de Seguridad = 5:1 U 5,621
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila

EE1-606 EE1-608 EE1-610 EE1-612

Ancho 150 mm I 422t Ancho 200 mm I 5331 Ancho 250 mm I 6671 Ancho 300 mm I 8,011
Capas 1 Capas 1 Capas 1 Capas 1

Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster

Normativa ASME B30.9 (% 3,38t Normativa ASME B30.9 é 4,26 t Normativa ASME B30.9 % 5,34t Normativa ASME B30.9 % 6,41t
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 8,441 Factor de Seguridad = 5:1 U 10,66 t Factor de Seguridad = 5:1 U 13,34 1 Factor de Seguridad = 5:1 U 16,02t
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS

EE2-601 EE2-602 EE2-603 EE2-604

Ancho 25 mm I 1411 Ancho 50 mm I 2811 Ancho 75 mm I 3.001 Ancho 100 mm I 4,991
Capas 2 Capas 2 Capas 2 Capas 2

Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster

Normativa ASME B30.9 % 1,13t Normativa ASME B30.9 % 2,25t Normativa ASME B30.9 % 3,19t Normativa ASME B30.9 % 3,99t
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 2,82t Factor de Seguridad  5:1 U 95,621t Factor de Seguridad = 5:1 U 7,981 Factor de Seguridad = 5:1 U 9,981
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila
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EE2-606 EE2-608 EE2-610 EE2-612

Ancho 150 mm I 7.481 Ancho 200 mm I 10.321 Ancho 250 mm I 12,881 Ancho 300 mm I 15.471
Capas 2 Capas 2 Capas 2 Capas 2

Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster

Normativa ASME B30.9 é 5,981 Normativa ASME B30.9 % 8,261 Normativa ASME B30.9 % 10,30t Normativa ASME B30.9 é 12,381
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 14,96 t Factor de Seguridad = 5:1 U 20,641 Factor de Seguridad = 5:1 U 25,761 Factor de Seguridad = 5:1 U 30,941
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS

EE3-601 EE3-602 EE3-603 EE3-604

Ancho 25 mm I 2,001 Ancho 50 mm I 4,00t Ancho 75 mm I 5,751 Ancho 100 mm I 7351
Capas 3 Capas 3 Capas 3 Capas 3

Maleria prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster

Normativa ASME B30.9 % 1,60t Normativa ASME B30.9 % 3,201 Normativa ASME B30.9 (% 4,601 Normativa ASME B30.9 % 5,88t
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 4,00t Factor de Seguridad = 5:1 U 8,00t Factor de Seguridad = 5:1 U 11,50 Factor de Seguridad = 5:1 U 14,70
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila

EE3-606 EE3-608 EE3-610 EE3-612

Ancho 150 mm I 10,80 Ancho 200 mm I 13,60 Ancho 250 mm I 16,301 Ancho 300 mm I 18,90t
Capas 3 ’ Capas 3 ’ Capas 3 ’ Capas 3 ’
Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster

Normativa ASME B30.9 % 8,641 Normativa ASME B30.9 % 10,88t Normativa ASME B30.9 (% 13,04t Normativa ASME B30.9 % 15,121
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 21,60t Factor de Seguridad = 5:1 U 27,20t Factor de Seguridad = 5:1 U 32,60t Factor de Seguridad = 5:1 U 37,80t
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS

I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS AMERICANAS

EE4-601

¢ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Materia prima
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

25 mm I 2,491
4

Poliéster

ASME B30.9 % 1,991
WSTDA

51 U 4,08t
Gorila

EE4-602

¢ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Materia prima
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

50 mm

4

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

51

Gorila

(2()—00—0

EE4-603

(@ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Materia prima
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

75 mm

4

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

51

Gorila

I
b
U

7,461

5,97t

14,92

EE4-606

¢ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Materia prima
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

150 mm

I 13,88 1
4

Poliéster

ASME B30.9 % 11,10t
WSTDA

5:1 U 27,761
Gorila

EE4-608

Ancho

Capas

Materia prima
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

200 mm

I 16,40t
4

Poliéster

ASME B30.9 é 13,12t
WSTDA

5:1 U 32,801
Gorila

EE4-610

() ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Materia prima
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

250 mm

4

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

51

Gorila

I
b
U

19,10t

15,281

38,20t

EE4-604

¢ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Materia prima
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

100 mm
4

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

5:1

Gorila

I
b
U

9,251

7,40t

18,50t

EE4-612

¢ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Materia prima
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

300 mm

4

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

5:1

Gorila

I
b
U

21,80t

17,44 1

43,601t



ESLINGAS SINTETICAS PLANAS MULTIRAMAL I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS MULTIRAMAL




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS MULTIRAMAL i PROTECCION DE ESLINGAS

PROTECCION POLIURETANO

La proteccion de poliuretano ayuda a prolongar

Ia vida iitil de Ia eslinga.
Es altamente recomendada para cuando se
realizan trabajos con exposicion a cortes.

PROTECCION TUFLEX

La proteccion Tuflex es fabricada en poliéster
de alta resistencia y ayuda a prevenir el
deterioro anticipado de Ia eslinga.
Ademas, ayuda a trabajos donde exista mayor
exposicion a la abrasion.




- Cuando se trata de productos a pedido, existe Ia factibilidad de fabricar eslingas
de todo tipo, desde chinguillos para levantar carga con helicopteros, mallas
sintéticas, eslingas tipo manta, etc.

. Este tipo de eslinga es manufacturado con poliéster cumpliendo la normativa
ASME B30.9 y asociacion WSTDA.

- Este tipo de producto es una gran ayuda a muchos clientes que tengan
requerimientos especiales y muy dificiles de desarrollar.

- Son flexibles, no marcan, no rayan la carga al momento de un izaje.
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ESLINGAS SINTETICAS ESPECIALES MANTA i ESLINGAS SINTETICAS ESPECIALES LEVANTA CILINDRO

ESLINGA
LEVANTA CILINDRO

CARACTERISTICAS

- Elemento de izaje fabricado en poliéster de alta tenacidad.

- Recomendado para trabajos de izaje, donde deba levantar de
manera seqgura y eficiente cilindros de oxigeno o gas.

- Ojos reforzados para prolongar Ia vida itil.

- Costuras reforzadas.

- Etigueta con doble proteccion e incorporacion de codigo
tinico de trazabilidad.

(9 ATRIBUTOS

ESLINGA MANTA

CARACTERISTICAS
- Elemento de izaje fabricado en poliéster de alta tenacidad. ¢® ATRIBUTOS

- Recomendado para trabajos en tipo canasta, donde deba CAPAS ANCHO PULGADAS CANASTA

Normativa ASME B30.9
abarcar gran cantidad de masa al momento de izar, como por 6 2,47 :socia::iﬂ: — WSTDA
. . . actor de Segurida 5:1

ejemplo: Cilindros o grandes rodillos. 8 2.47 Marca o
- Ojos reforzados para prolongar Ia vida itil. 1 10 495

12 4,93
- Costuras reforzadas.

16 6,63

- Etiqueta con doble proteccion e incorporacion de codigo I g
tnico de trazabilidad. CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS

- Normativa: ASME B30.9 Marca Gorila ®

- Asociacion: WSTDA

- Factor de seguridad: 5:1
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CHINGUILLO DE CARGA
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- Dispositivo tipo red ideado para el transporte de
carga aéreo, fabricado hajo estrictas normas de

calidad, en base cinta de poliéster. Normativa
. . s Factor de Seguridad
- La cinta tiene una elongacion de orden del 3 al 5% Marca

aplena capacidad de carga.
- No utilizar con cantos vivos.

Carga Limite de trabajo, WLL canasta

2t

ASME B309
51

Gorila®

CHINGUILLO DE CARGA




ESLINGAS SINTETICAS ESPECIALES FACILITADORA DE CARGA ESLINGAS SINTETICAS ESPECIALES FACILITADORA DE CARGA

CONSIDERAR PARA CARGAR

FIGURA 1: Si el bulto que va a levantar tiene patas, ponga las cintas una al lado de la otra de forma paralela, por debajo
de la superficie.

FIGURA 2: Por lo contrario, si el bulto no tiene patas, cruce las cintas por debajo para evitar que se deslice.
FIGURA 3: Instale el arnés al cuerpo.

FIGURA 4: Agarre los dos extremos de cada cinta y enganche, manteniendo la espalda completamente recta, flecte
ligeramente las rodillas y escoja el largo que se adapte mejor insertando el gancho en las aperturas de la eslinga .

FIGURA 5: Doble sus brazos hasta formar un angulo de 45°, eleve las manos a la altura de sus hombros, apoyando
sus palmas abiertas sobre el bulto que esta cargando. Una vez que su compafero de carga haya realizado lo mismo,
coordinen que ambos estén parados derechos con las piernas estiradas completamente, para luego proceder a desplazar
la carga donde desee.

FIGURA1 FIGURA 2 FIGURA 3 @ FIGURA 4 FIGURA S
J: ;: ’ f @ ‘i m

CONSIDERAR PARA DESCARGAR

- Previo a la descarga, asegurese que la superficie de apoyo sea plana, firme para aguantar el peso y sin obstaculos que

ESLINGA F AG’LI TADUBA DE GARGA permitan el desequilibrio del bulto.

- Cuando decidan descargar, detenerse y flectar levemente las rodillas dejando cautelosamente el bulto sobre el suelo.

CARACTERISTICAS
- Eslinga de cinta ajustable para facilitar el traslado de carga ¢ ATRIBUTOS

de manera segura y eficiente en base a normativa vigente del Ancho de cinta 3" PBEGA UGI”NES
cadigo del trabajo (Articulo N°184). Resistencia de carga 350 kg . _
- Pensado y diseiado para ayudar a los usuarios a no sufrir Marca Gorila® - ES RECOMENDABLE EL USO DE PROTECCION, SI PRESENTA DOLENCIAS DE ESPALDA, NO ARRIESGUE SU SALUD.
lesiones, lumbagos y optimizar los tiempos de traslado de lo

ue desean mover. TRAYECTO DESPEJADO:
q ’ ) ) - ANTES DE COMENZAR A MONTAR LA ESLINGA, ASEGURESE QUE EL RECORRIDO DE TRASLADO ESTE COMPLETAMENTE
- Al utilizar este producto generara una reduccion del orden DESPEJADO DE OBSTACULOS QUE PUEDAN PROVOCAR UN TROPIEZO.

entre 60-65%del peso real de la carga, por lo que el esfuerzo

. INTEGRIDAD DE TU ESLINGA TRANSPORTADORA:
sera menor. - GUARDE EN UN LUGAR SEGURO, NO LA EXPONGA AL DIRECTAMENTE SOL , YA QUE REDUCE LA CAPACIDAD DE CARGA.
. SINOTA ALGUN CORTE EN LA CINTA, DESHAGASE DEL PRODUCTO




COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS PLANAS DE POLIESTER AMERICANAS

ASME B30.9 | FS 5:1| WSTDA
n
<
EE 2 6 02 12 02 IPEAN2N
o O | [ ] L 1] L ] L 1
S Z& axaL LAZO  CANASTA  AXIAL 60° 45° 30° AXIAL LAZO  CANASTA
1 0,73 0.58 1,46 1,46 1,26 1,03 0.73 1,46 117 2,92
TC= TIPO | | TRIANGULO - CHOKER CAPAS ANCHO LARGO 2 1,41 113 2,82 2.82 2.44 199 141 2,82 2,26 5,64
TT= TIPOIl | TRIANGULO - TRIANGULO ~ 1-2.3v4 EN PULGADAS  LARGO UTIL 3 213 170 4,26 4,26 3,69 3,01 213 4,26 3.41 8,52
EE= TIPO Ill | 0JO PLANO y 2 DIGITOS 2 DIGITOS g 4 2,81 2.25 5,62 5,62 4,87 397 2.81 5,62 4550 1,24
EE= TIPO IV | 0JO VIRADO g 6 4,22 3,38 8.44 8,44 7,31 597 4,22 8,44 6,75 16,88
3]
EN= TIPOV|SINFIN CLAS,E \ 8 5,33 4,26 10,66 10,66 9,23 754 5858 10,66 8,53 21,32
6= POLIESTER
WL= ESLINGA MANTA 10 6,67 5,34 13,34 13,34 1,55 9,43 6,67 13,34 10,67 26,68
12 8,01 6.41 16,02 16,02 13,87 1,33 8,01 16,02 12,82 32,04
1 141 113 2,82 2,82 2,44 199 141 2,82 2,26 5,64
2 2,81 2,25 5,62 5,62 4,87 397 2,81 5,62 4,50 1,24
* 3 3.99 319 798 7.98 691 5,64 3.99 7.98 6,38 15.96
g 4 4,99 3.99 998 998 8,64 7.06 4,99 998 798 19,96
— 5 6 7.48 5,98 14,96 1496 12,96 10,58 7.48 14,96 197 29,92
o
ESLINGAS SINTETICAS PLANAS MULTIRAMAL 8 1032 826 2064 2064 1787 1459 1032 2064 1651 41,28
10 12,88 10.30 2576 25,76 22,31 18,22 12,88 2576 20,61 51,52
12 15,47 12,38 30,94 30,94 26,79 21,88 15,47 30,94 24,75 61,88
D O S E E 2 é O 2 1 2 1 2,00 1,60 4,00 4,00 3,46 2,83 2,00 4,00 3,20 8,00
2 4,00 3,20 8,00 8,00 6,93 5,66 4,00 8,00 6,40 16,00
" 3 5,75 4,60 11,50 1,50 9.96 813 5,75 1,50 9.20 23,00
<
CONFIGURACIGN RAMALES TIPO ESLINGA CAPAS ANGHO LARGO & 4 7,35 5,88 14,70 14,70 12,73 10,39 7,35 14,70 176 29,40
(1° letra) S= UN RAMAL EE= PLANA 1,2,3y4 - :’, 6 10,80 8,64 21,60 21,60 18,71 15,27 10,80 21,60 17,28 43,20
D= DOS RAMALES 2 DIGITOS 2 DIGITOS 8 13,60 10,88 27,20 27,20 23,56 19,23 13,60 27,20 2176 54,40
1= TRES RAMALES 10 16,30 13,04 32,60 32,60 28,23 23,05 16,30 32,60 26,08 65,20
Q= CUATRO RAMALES CLASE ' ' ' ' ' ' ' ' ' '
(2° letra) DOS= ESLABON MAESTRO 6= POLIESTER 12 18,90 1512 37,80 37.80 32,74 26,73 18,90 37.80 30.24 75.60
(3 letra) DOS= GANCHO SEGURO
1 2,49 199 498 498 4,31 3,52 2,49 498 3.98 996
2 499 3.99 998 998 8,64 7.06 4,99 998 7.98 19,96
" 3 7.46 5,97 14,92 14,92 12,92 10,55 7.46 14,92 194 29,84
& 4 9.25 740 18,50 18,50 16,02 13,08 9.25 18,50 14,80 37.00
g
3] 6 13,88 110 27,76 2776 24,04 19,63 13,88 27,76 22,21 55,52
<
8 16,40 1312 32,80 32,80 28,41 2319 16,40 32,80 26,24 65,60
10 19,10 15,28 38,20 38,20 33,08 27,01 19,10 3820 3056 76,40
12 21,80 17,44 43,60 43,60 3776 30,83 21,80 4360 34,88 87.20
CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS
1







VA A
PLANAS EUROPEAS

- Las eslingas sintéticas planas, norma europea son confeccionadas en poliéster,
cumpliendo con la normativa EN 1492-1

- Este tipo de eslinga se puede encontrar desde 35mm hasta 250mm, con un factor
de seguridad 7:1.

- Una de sus virtudes, es poder diferenciar Ia capacidad de levante por: El ancho
de Ia eslinga, el color y las lineas en Ia cinta.

- Son flexibles, no marcan, no rayan la carga al momento de un izaje.

- Son ligeras, de facil almacenamiento y muy faciles de manipular.

A,
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ESLINGAS SINTETICAS PLANAS EUROPEAS INTRODUCCION

i ESLINGAS SINTETICAS PLANAS EUROPEAS INTRODUCCION

ESLINGA SINTETICA
PLANAS EUROPEAS

CARACTERISTICAS

- Elemento de izaje fabricado en poliéster de alta tenacidad.

- El color de Ia cinta y Ia cantidad de lineas que incluye, ayuda a determinar la capacidad
de carga de Ia eslinga.

- Ojos reforzados para prolongar la vida util.

- Gosturas reforzadas.

- Etiqueta con doble proteccion e incorporacion de codigo iinico de trazabilidad.

- Normativa: EN 1492 -1

- Factor de seguridad: 7:1




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS EUROPEAS I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS EUROPEAS

DE CARGA DE CARGA DE CARGA
| 1001 | 2001 | soor | soor
Ancho 35mm Ancho 60 mm Ancho 75 mm Ancho 100 mm
Capas 2 é 0,80t Capas 2 % 1,60t Capas 2 % 2,40t Capas 2 % 3,20t
Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1
Faclor de Seguridad 7:1 U 2,00t Factor de Seguridad ~  7:1 U 4,00t Faclor de Seguridad 7:1 U 6,00t Faclor de Seguridad |~ 7:1 U 8,00t
Marca Gorila® Marca Gorila ® Marca Gorila® Marca Gorila ®
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CAPACIDAD
DE CARGA

> ATRIBUTOS I 5,001 > ATRIBUTOS I 6,00t 9 ATRIBUTOS I 8,001 9 ATRIBUTOS I
Ancho 125 mm Ancho 150 mm Ancho 200 mm Ancho 250 mm
Capas 2 é 4,00t Capas 2 % 4,80t Capas 2 g) 6,40t Capas 2 C% 8,00t

CAPACIDAD
DE CARGA

10,00t

Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1
Factor de Seguridad 71 10,00t Factor de Seguridad 7:1 12,00t Factor de Seguridad 7:1 16,00t Factor de Seguridad 7:1 20,00t
Marca Gorila ® Marca Gorila® Marca Gorila® Marca Gorila®




TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS PLANAS DE POLIESTER EUROPEAS I COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

DISTINTEC® fabrica sus eslingas sintéticas planas ETIQUETA
europeas cumpliendo o excediendo las diferentes NORMA EN
normativas internacionales ASME, EN y OSHA.Todas
ellas exigen que la etiqueta se identifique claramente
el material de la eslinga y sus capacidades maximas de
carga. Estan fabricadas en polimeros resistentes a la
abrasidn, que aseguran la legibilidad de la informacién
por mas tiempo que otros materiales, ya que cuenta con
una cubierta de PVC transparente.

EN 1492-1 | FS 7:1
POLIESTER

1 RAMAL 2 RAMALES

CUBIERTA DE PVC
I % U /\ mms:‘T\ﬁﬁlNErTl‘a‘ SOBRE
Mu_Al’ucl:z?gos — AN =

AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30
m 35 1 0,8 2 173 1.41 1
_ 60 2 1,6 4 3,46 2,83 2
m 75 3 2,4 6 5,20 4,24 3
m 100 4 3,2 8 6,93 5,66 4
_ 125 5 4 10 8,66 7,07 5
EEE 150 6 4.8 12 10,39 8,48 6
_ 200 8 6,4 16 13,86 1,31 8
— 250 10 8 20 17,32 1414 10

CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS
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DISENO Y FABRICACION DE ESLINGAS SINTETICAS PLANAS CON POLIESTER

Las eslingas sintéticas planas GORILA®, norma ASME
B30.9 y EN 1492-1 estan confeccionadas siguiendo
estrictos protocolos de calidad y seguridad internacional,
para que el cliente reciba un producto de maxima
con ianza.

- Tienen una elongacion del 3 al 5% en poliéster para
atenuar el estrés provocado por izajes bruscos.

- La flexibilidad y suavidad de estos productos no danan
la superficie de los productos manipulados.

- Son aptas para trabajar entre los - 40°C y 90°C.
- La textura y método de confeccion impiden que
se corten instantaneamente, excepto cuando se

comprimen contra bordes cortantes.

- Fibras tratadas para repeler moho y reducir los efectos
de la suciedad y la abrasion.
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DISENO Y FABRICACION DE ESLINGAS SINTETICAS PLANAS CON POLIESTER

CONSIDERACIONES ESPECIALES

A
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Fabricacion

Las eslingas GORILA® estan confeccionadas con cinta de
poliéster de primera calidad, siguiendo estrictos protocolos de
calidad y seguridad internacional, para que el cliente reciba un
producto de maxima confianza.

Para dotar de mayor seguridad y resistencia los hilos
superficiales y centrales, se cosen con hilos de enlace, que no
solo protege el nucleo de la eslinga, sino que también trabajan
juntos para soportar la carga.

Un desgaste o dano en los hilos de la eslinga podrian causar
una pérdida de resistencia inmediata. Por esta razén, las
eslingas GORILA® tienen un nicleo de hilos de advertencia,
de color rojo, para revelar dafios y desechar en caso de que
sea necesario.

Hilos de enlace

Hilos transversales

“\m

Hilos centrales

Hilos superficiales

S

Hilos de advertencia

La exposicion a la luz solar prolongada y otros factores medioambientales como tierra o arena, cambios ciclicos en
temperatura y humedad, pueden acelerar el deterioro de las eslingas sintéticas. El indice de deterioro varia con el nivel de

exposicion y con el espesor del material de la eslinga.

INDICIOS VISIBLES DE DETERIORO

- Decoloracion de la eslinga.
- Superficie irregular del tejido.

- Reduccion de Ia elasticidad debido a la exposicion de
la luz solar, a menudo evidenciado por un acelerado
dano abrasivo en tejido de la eslinga.

Tratamiento Anti Abrasivo

Todas las eslingas GORILA® reciben un tratamiento especial
contra la abrasion.

Elasticidad: La capacidad de elongacion de una eslinga
depende del tipo de tejido y del acabado de la eslinga.

Tolerancia

Las tolerancias en los largos que se detallan a continuacion
son para anchos de hasta 4”. Para eslinga de 6” y superiores,
se debe anadir 2/1 mas de tolerancia. Si requiere productos
de dimensiones exactas debe contactarse con nuestro
servicio técnico.

Luz Solar / Exposicion a UV

Las eslingas de poliéster poseen un uso limitado en exterior debido a
la degradacion causada por la exposicion prolongada a la luz solar y
otrasuentes de radiacién UV mensurables. Las eslingas GORILA®
que estan regularmente al aire libre deben ser identificadas con la
fecha de puesta en servicio y deben ser inspeccionadas de manera
profesional cada 6 meses.

Temperatura

Nunca exponga eslingas sintéticas de poliéster a mas
de 90°C.

- Acortamiento de la longitud nominal.

- Rotura o dano, a menudo evidenciado por textura
rizada del tejido.

- Rigidez de la eslinga, resultado de la exposicion a
condiciones de la intemperie.

POLIESTER

TRATADO 7%
SIN TRATAR 3%

* Antes de seleccionar una eslinga
y utilizarla, revise y entienda la
seccion de seguridad.

TIPO DE ESLINGA TOLERANCIAS (*)
1 CAPA +(1.5" +1.5% DEL LARGO DE LA ESLINGA)
2 CAPAS +(2.0" + 2% DEL LARGO DE LA ESLINGA)
4 & 3 CAPAS +(3.0" + 3% DEL LARGO DE LA ESLINGA)

Las eslingas GORILA® se deben quitar del servicio de
manera permanente cuando la exposicion acumulada a
condiciones medioambientales alcance estos limites:

3 ANOS PARA 3 Y 4 CAPAS

Quimicos quiMico POLIESTER  QUIMICO POLIESTER
Muchos quimicos tienen un efecto )

. ACIDOS APTO HIDROCARBUROS APTO
adverso en el poliéster. La tabla LTS e ACETONAS APTO
que se detalla mas abajo es sblo ALDEHIDOS NOAPTO  LUBRICANTES APTO
referencial. Para temperaturas ALCALINOS NOAPTO  PETROLEO APTO

e ., . AGENTES BLANQUEADORES APTO JABONES Y DETERGENTES APTO
especmcas, concentracion y tlempo, SOLVENTES LIMPIEZA A SECO APTO AGUAY AGUA SALADA APTO
por favor consulte a nuestro ETERES APTO ALCALINOS DEBILES APTO

HIDROCARBURO HALOGENADOS APTO

representante comercial.



CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO ESLINGAS PLANAS

Toda eslinga sintética debe ser retirada de servicio si presenta de manera visible alguno de los siguientes problemas:

* Falta de etiqueta o etiqueta no
legible.

* Costuras de los empalmes
que soportan la carga rota o
desgastada.

* Quemaduras por acidos o
causticos. » Desgaste por abrasion excesivo.

« Areas de cualquier tamafio que
estén carbonizadas o derretidas.

e Nudos en cualquier parte de la
eslinga.

» Hoyos, cortes, desgarros o
incrustaciones.

* Decoloracion y/o zonas fragiles
o rigidas en cualquier parte de la
eslinga, que puede indicar dafio
quimico o ultravioleta / luz solar.

EJEMPLO DE ESLINGAS SINTETICAS
QUE DEBEN SER RETIRADAS DE SERVICIO

* Accesorios que muestran
excesivas picaduras, corrosion o
que estén agrietados, doblados,
arrancados o rotos.

* Otras condiciones y/o danos
visibles que provocan dudas sobre
la seguridad que puede otorgar el
producto.

ABRASION

CORTES

DESHILACHADOS Y TIRONES

QUEMADURAS POR ACIDOS
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EUROPEAS DE POLIESTER

- Las eslingas tubulares, norma europea son confeccionadas con fibra poliéster de alta
tenacidad, cumpliendo con Ia normativa EN 1492-2 y con un factor de seguridad de 7:1.
- Una de sus virtudes, es poder diferenciar la capacidad de levante por: El ancho de Ia
eslinga, el color y las lineas en Ia cinta.

- Ademas, no se degrada facilmente con los rayos UV, posee una proteccion anti
abrasiva que ayuda a no reducir su capacidad de levante.

- Este tipo de eslinga es muy recomendado para usos donde se deban hacer tomas en
lazo, para espacios confinados o levantar grandes cargas.
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ESLINGAS TUBULARES EUROPEAS DE POLIESTER INTRODUCCION I ESLINGAS TUBULARES EUROPEAS DE POLIESTER INTRODUCCION

ESLINGA TUBULAR SIN FIN

- Elemento de izaje fabricado en fibra poliéster de alta tenacidad.

- Manufacturada con doble funda que ayuda a prolongar la vida iitil.

- Versatil, liviana y muy facil de manipular.

- El color de Ia cinta y Ia cantidad de lineas que incluye, ayuda a determinar la
capacidad de carga de la eslinga.

- Etiqueta con doble proteccion e incorporacion de codigo iinico de trazabilidad.
- Normativa: EN 1492 -2

- Factor de seguridad: 7:1




ESLINGAS TUBULARES EUROPEAS DE POLIESTER I ESLINGAS TUBULARES EUROPEAS DE POLIESTER
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EN 1t EN 2t EN 3t EN 4t

(> ATRIBUTOS I 1,001 (> ATRIBUTOS I 2,001 (> ATRIBUTOS I 3,001 (> ATRIBUTOS I 4,00t
Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster
Normativa EN 1492-2 % 0,80t Normativa EN 1492-2 % 1,60t Normativa EN 1492-2 % 2,401 Normativa EN 1492-2 % 3,20t
Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad 7:1 Factor de Seguridad = 7:1
Marca Gorila U 2,001 Marca Gorila U 4,00t Marca Gorila U 6,001 Marca Gorila U 8,001
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EN 5t EN 6t EN 8t

EN 10

CAPACIDAD CAPACIDAD
DE CARGA DE CARGA

 ATRIBUTOS I 5,001 > ATRIBUTOS I 6,001  ATRIBUTOS I 8,001 > ATRIBUTOS I 10,001
Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster Materia prima Poliéster
Normativa EN 1492-2 % 4,001 Normativa EN 1492-2 % 4,801 Normativa EN 1492-2 % 6.401 Normativa EN 1492-2 % 8,00t
Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1
Marca Gorila U 10.00 Marca Gorila U 12.00 Marca Gorila U 16.00 Marca Gorila U 20.00

*Nota: Capacidad de fabricacion hasta

500 toneladas.




ESLINGAS TUBULARES EUROPEAS DE POLIESTER CONFIGURACION I ESLINGAS TUBULARES EUROPEAS DE POLIESTER CONFIGURACION

L EVIHED T

Cmm oo e D)
==-08)
Co-€=m oo ) w

S0S

m

L~

I

oS

I T=T5)

DOS

S00



ESLINGAS TUBULARES EUROPEAS DE POLIESTER CONFIGURACION I ESLINGAS TUBULARES EUROPEAS DE POLIESTER CONFIGURACION




COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO I TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS TUBULARES DE POLIESTER

EN 1492-2 | FS 7:1

POLIESTER
1 RAMAL 2 RAMALES
AXIAL LAZO CANASTA
ESLINGA TUBULAR EE BOO Q 1,00 0.80 2,00 173 1,41 1,00
H* 2,00 1,60 4,00 3,46 2,83 2,00
i i 3,00 2,40 6,00 5,20 4,24 3,00
4,00 3,20 8,00 6,93 5,66 4,00
TIPO ESLINGA WLL LARGO 5,00 4,00 10,00 8,66 7,07 5,00
DESCRIPCIO’N EE= 0J0 0J0 EN TON 2 Dl’GlTos 6,00 4,80 12,00 10,39 8,48 6,00
EN= SINFIN 3DIGITOS LARGO UTIL 800 640 16.00 15,86 e 500
10,00 8,00 20,00 17,32 1414 10,00
ESLINGAS M“I-TIHAMAI- 12,00 9,60 24,00 20,78 16,97 12,00
15,00 12,00 30,00 25,98 21,21 15,00
20,00 16,00 40,00 34,64 28,28 20,00
E S I_l N GA T U B U I_A R D O S E E 3 O /I 2 30,00 24,00 60,00 51,96 42,43 30,00
40,00 32,00 80,00 69,28 56,57 40,00
50,00 40,00 100,00 86,60 70,71 50,00
l 60,00 48,00 120,00 103,92 84,85 60,00
70,00 56,00 140,00 121,24 98,99 70,00
. 80,00 64,00 160,00 138,56 113,14 80,00
TIPO ESLINGA CONFIGURACION RAMALES ~ EE=0J00J0  WLL LARGO
DESCRlPCl(jN (1a LETRA) S= UN RAMAL EN= SIN FIN ENTON o DiG|TOS 90,00 72,00 180,00 155,88 127,28 90,00
D=DOS RAMALES . DfG|TOS LARGO UT||_ 100,00 80,00 200,00 173.21 141,42 100,00
T=TRES RAMALES
Q= CUATRO RAMALES
(2° LETRA) DOS = ESLABON MAESTRO
(3* LETRA) DOS= GANCHO SEGURO R




COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

DISTINTEC® fabrica sus eslingas sintéticas
tubulares cumpliendo y excediendo la normativa
internacional EN 1492-2. Todas ellas exigen que
se identifique claramente el material de la eslinga
y sus capacidades maximas de carga. Estan
fabricadas en polimeros resistentes a la abrasion,
que aseguran la legibilidad de la informacion por
mas tiempo que otros materiales, ya que cuenta
con una cubierta de PVC transparente.

CGUBIERTA DE PVC TRANSPARENTE MODO DE DOBLADO DE
SOBRE ETIQUETA ETIQUETADO




ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS
EUROPEAS DE POLIESTER

- Las eslingas tubulares, norma europea son confeccionadas con fibra poliéster
de alta tenacidad, cumpliendo con la normativa EN 1492-2 y con un factor de
sequridad de 7:1.

- Este producto puede encontrarse en dos versiones, B6 o BS. Esto quiere decir, que
esta compuesta por 3 eslingas tubulares o 4 eslingas tubulares respectivamente.

- No se degrada facilmente con los rayos UV, posee una proteccion anti abrasiva
que ayuda a no reducir su capacidad de levante.

- Este tipo de eslinga se recomienda para cuando se deben levantar grandes
capacidades de carga o exista una operacion de alto riesgo.
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ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS B6 INTRODUCCION I ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS B6 INTRODUCCION

ESLINGA TUBULAR
TRENZADA B6 - POLIESTER

CARACTERISTICAS

- Compuesta por 3 eslingas tubulares sin fin.

- Gran capacidad de carga, buena flexibilidad y reducido peso.

- Si una de ellas fallara mientras se realiza una maniobra el resto de Ias esliga seran
capaces de soporiar la carga hasta que sea posada en el suelo.

- Es fabricada con una tolerancia de = 1% de longitud.

- Cuenta con una elongacion del 3% al ser cargada a su capacidad limite de trabajo.
- No se degrada con lo rayos UV.

- Factor de seguridad 7:1.

- Cumple o excede la norma EN 1492 -2




TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS TRENZADAS B6 DE POLIESTER I COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

AXIAL LAZO CANASTA
3.40 2,72 6.80
6.80 5.44 13,60
10,20 8.16 20,40
13,60 10,88 2720
17,00 13,60 34,00
20,40 16,32 40,80
27,20 21,76 54,40
34,00 27,20 68,00
40,80 32,64 81,60
51,00 40,80 102,00
68,00 54,40 136,00
102,00 81,60 204,00
136,00 108,80 272,00
170,00 136,00 340,00 CUBIERTADE PUC TRANSPARENTE
204,00 163,20 408,00
238,00 190,40 476,00
272,00 217,60 544,00
306,00 244,80 612,00
340,00 272,00 680,00

CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS




G A Soluciones personalizadas para
ORILAR | izaje y estiba de carga




ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS B8 INTRODUCCION i ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS B8 INTRODUCCION

ESLINGA TUBULAR
TRENZADA B8 - POLIESTER

CARACTERISTICAS

- Compuesta por 4 eslingas tubulares sin fin.

- Gran capacidad de carga, buena flexibilidad y reducido peso.

- Si una de ellas fallara mientras se realiza una maniobra el resto de Ias esliga seran
capaces de soportar la carga hasta que sea posada en el suelo.

- Es fabricada con una tolerancia de 1%z de longitud.

- Guenta con una elongacion del 3% al ser cargata a su capacidad limite de trabajo.
- No se degrada con lo rayos UV.

- Factor de seguridad 7:1.

- Gumple o excede Ia norma EN 1492 -2




TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS TRENZADAS B8 DE POLIESTER I COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

AXIAL LAZO CANASTA
3,40 2,72 6.80
6.80 5,44 13,60
10,20 8.16 20,40
13,60 10,88 27,20
17,00 13,60 34,00
20,40 16,32 40,80
27.20 21,76 54,40
34,00 27,20 68,00
40,80 32,64 81,60
51,00 40,80 102,00
68,00 54,40 136,00
102,00 81,60 204,00
136,00 108,80 272,00
170,00 136,00 340,00
204,00 163,20 408,00
238,00 190,40 476,00
272,00 217,60 544,00 GUBIEBT‘; g;nrévgﬂggﬁmzm
306,00 244,80 612,00
340,00 272,00 680,00

CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS




CONSIDERACIONES ESPECIALES

I CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO ESLINGAS TUBULARES

LUZ SOLAR / EXPOSICION A UV

Las eslingas de poliéster poseen un uso limitado en exterior
debido a la degradacion causada por la exposicion prolongada a
la luz solar y otras uentes de radiacidon UV mensurables.

Las eslingas GORILA® que estan regularmente al aire libre
deben ser identificadas conla echa d e p uesta e n servicio.

TEMPERATURA

Nunca exponga eslingas sintéticas de poliéster a mas de 90° C.

QuimIcos

Muchos quimicos tienen un efecto adverso en el poliéster, la
tabla que se detalla mas abajo es sblo reerencial.

Para temperaturas especificas, concentracion y tiempo, por avor
consulte a nuestro representante comercial.

QuiMico POLIESTER  QUIMICO POLIESTER
AciDos APTO HIDROCARBUROS APTO
ALCOHOLES APTO ACETONAS APTO
ALDEHIDOS NOAPTO  LUBRICANTES APTO
ALCALINOS NOAPTO  PETROLEO APTO
AGENTES BLANQUEADORES APTO JABONES Y DETERGENTES APTO
SOLVENTES LIMPIEZA A SECO APTO AGUA Y AGUA SALADA APTO
ETERES APTO ALCALINOS DEBILES APTO

HIDROCARBURO HALOGENADOS APTO

Toda eslinga sintética tubular debe ser retirada de servicio si presenta de manera
visible alguno de los siguientes problemas:

- Falta de etigueta o etiqueta no legible.

- Quemaduras por acidos o causticos.

. Areas de cualquier tamaiio que estén carbonizadas o derretidas.

- Hoyos, cortes, desgarros o incrustaciones.

- GCosturas de los empalmes que soportan la carga rotas o desgastadas.
- Desgaste por abrasion excesivo.

- Nudos en cualquier parte de Ia eslinga.

- Decoloracion y/o zonas fragiles o rigidas en cualgquier parte de Ia eslinga, que
puede indicar daiio quimico o ultravioleta / luz solar.

- Accesorios que muestran excesivas picaduras, corrosion o que estén agrietados,
dobladoes, arrancados o rotos.

- Otras condiciones y/o daiios visibles que provocan dudas sobre la seguridad que
puede otorgar el producto.




ESLINGAS

CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO ESLINGAS TUBULARES

EJEMPLO DE ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES QUE
DEBEN SER RETIRADAS DE SERVICIO

CORTES ABRASION

QUEMADURAS POR ACIDOS
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jBienvenidos a conocer Ia fibra mas poderosa
del mundo!

- Altamente recomendada para trabajos donde exista abrasion y compresion.

- La fibra UHMWPE posee grandes virtudes que Ia alejan con creces de otros ' )
materiales como el acero. s’ N Nl e
- Ademas, es un producto que en el proceso de manufacturacion no genera daiios o e =5 T e

medioambientales, por lo que es un producto altamente ecolagico.
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ESLINGA TUBULAR

CARACTERISTICAS

- La fibra HMPE es una fibra multifilamento fabricada de gel y producida
a partir de polietileno con un concentracion molecular muy alta.

- Es la fibra mas poderosa del mundo.

- Bajo peso molecular.

- Gran resistencia a muchos quimicos.

- Flota en el agua.

- Es entre 10 a 12 veces mas resistente que el acero.

- Es 5 veces mas resistente que el poliéster.

- Es la fibra con mayor resistencia al corte y abrasion.

- Altamente recomendada para trabajos que generan estatica a largo
Plazo y operaciones de alto riesgo.

- Normativa: ASME B30.9

- Asociacion: WSTDA

La elongacion de la fibra HMPE al romperse es de 3,5%.

Durante un ftrabajo con carga limite de trabajo (WLL) la
elongacion es de 0,7% con factor de disefio 5:1, mientras que
con un factor de diseio de 7:1, la elongacion es de 0,5%.
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TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS TUBULARES AMERICANAS DYNEEMA i COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

ASME B30.9 | WSTDA I FS 5:1
DYNEEMA

1 RAMAL 2 RAMALES

CUBIERTA DE PVC TRASPARENTE

|4 U

AXIAL LAZO CANASTA 60°

15,00 12,00 30,00 25,98 21,21 15,00
20,00 16,00 40,00 34,64 28,28 20,00
30,00 24,00 60,00 5196 42,43 30,00
40,00 32,00 80,00 69.28 56,57 40,00
50,00 40,00 100,00 86,60 70,71 50,00
60,00 48,00 120,00 103,92 84,85 60,00
70,00 56,00 140,00 121,24 98,99 70,00
80,00 64,00 160,00 138,56 1314 80,00
90,00 72,00 180,00 155,88 127,28 90,00
100,00 80,00 200,00 173,21 141,42 100,00

CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS




CONSIDERACIONES ESPECIALES CONSIDERACIONES ESPECIALES

Elongacion: Resistencia quimica:

La longacién de la fibora HMPE al romperse es de 3,5% y La fibora HMPE es muy resistente a productos quimicos,
durante un trabajo de carga limite de trabajo (WLL) es de 0,7% debido a que es producida de polietileno de peso
al trabajar con factor de diseno 5:1 y 0,5% al trabajar con factor molecular muy alto.

de diseno 7:1

RESISTENCIA QUIMICA

Resistencia a los acidos Excelente

Propiedades mecanicas:

Resistencia a los alcalinos Excelente

La fibra HMPE tiene una alta resistencia contra la deformacion, lo

clial conbinado a su baja densidad logra generar una resistencia La resistencia a lamayoria de los productos quimicos Excelente

extremadamente alta en base a su bajo peso, lo que genera Resistencia al agua Excelente

como resultado obtener una fibra artificial muy resistente. Es

Combustible de aviacién Jet A. Excelente
mas, es conocida como la fibra artifical mas resistente que ha T Excelente
sido elaborada hasta el dia de hoy.

Para trabajos que generen una carga estatica a largo plazo es Aceite lubricante Excelente
muy recomendable la fibora HMPE, ya que tiene una una gran Disolventes y fluido de limpieza (isopropil alcohol) Excelente

resistencia a la fluencia en comparacion a otros tipos de fibra,

s Fluido de deshielo (etilenglicol) Excelente
por lo tanto es un excelente elemento para condiciones de

carga estatica. Insecticida (plaguicida piretroide) Excelente

Extintor de incendios Excelente

Propiedades térmicas: Inflamabilidad:

La fiora HMPE se puede usar desde condiciones criogénicas

(-167°C), hasta temperaturas de 70°C Ha aprobado varios estandares de inflamabilidad.

Al igual que cualquier otra fibra sintética (como el
poliéster), se quemara lentamente si se enciende en
condiciones atmosféricas.

Relativa a 23°C

Fuerza de Tension

Resistencia a la fatiga/abrasion:

Estetipo de fibra obtiene una mayor resistencia trabajando
con cargas axiales e incluso cuando el material HMPE
se encuentra en condiciones de abrasion por la carga a

Médulo de traccion

Elongacion a la ruptura

TERMICA levantar.
Intervalo de fusion 144-192 4
Temperatura de descomposicion > 300 e Debido al coeficiente de friccidon y la buena resistencia
Temperatura més baja recomendada Sin Limite a la abrasion, este tipo de fibra puede soportar mayor
Limite de temperatura larga duracion aconsejados 70 10 compresion y con ello obtener bajo dafio en la fibra
Aconsejados limite de temperatura de corta duracion 130 20 interna.
(No constreiiido fibra)
Limite d d d i0 jad . ., . . .,
(f',:';e : ::'_’:':;”ra S L8 S 145 15 Mientras el Poliéster resiste tan solo 3 ciclos de abrasién,

1ora con ni

—_— la Arami logré rtar 7 cicl mientr [
Coeficiente de expansion térmica lineal -12v 10-6 1/K a amida Og a S,OpO ta _C clos, entras que e
] - Dyneema resiste mas de 30 ciclos antes de romperse.
Capacidad calorifica especifica 1850 J/ ll.K
(La conductividad térmica (axial) 20 V/IK

(La conductividad térmica (transversal) 0.2 V/IK




CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO ESLINGAS DYNEEMA I CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO ESLINGAS TUBULARES

Toda eslinga sintética tubular debe ser retirada de servicio si presenta de manera
visible alguno de los siguientes problemas:

EJEMPLO DE ESLINGAS SINTETICAS HMPE QUE
DEBEN SER RETIRADAS DE SERVICIO

- Falta de etigueta o etiqueta no legible.

- Quemaduras por acidos o causticos.

. Areas de cualquier tamaiio que estén carbonizadas o derretidas.

- Hoyos, cortes, desgarros o incrustaciones.

- Costuras de los empalmes que soportan Ia carga rotas o desgastadas.
- Desgaste por abrasion excesivo.

- Nudos en cualquier parte de Ia eslinga.

CORTES ABRASION - Decoloracion y/o zonas fragiles o rigidas en cualquier parte de la eslinga, que
puede indicar daiio quimico o ultravioleta / luz solar.

- Accesorios que muestran excesivas picaduras, corrosion o que estén agrietados,
doblados, arrancados o rotos.

- Otras condiciones y/o daiios visibles que provocan dudas sobre la sequridad que
puede otorgar el producto.

DESHILACHADOS Y TIRONES QUEMADURAS

QUEMADURAS POR ACIDOS NUDOS



La solucion ideal para aquellas maniobras de izaje donde
debas adicionar componentes de acero, como:
eslabones, conectores y ganchos.

Tambien es altamente recomendable para operaciones de
carga pesada, donde se pueda reemplazar el amarre de
cadena por cadenas textiles, mejorando la rapidez en la
operacion, como también la disminucion del peso.

k VOLVER AL iNDICE



CADENA rexTIL
GO RI LA

CARACTERISTICAS

- 8 VECES MAS LIGERO QUE EL ACERO.

- EXTREMADAMENTE RESISTENTE, FABRICADO CON HMPE
- SUAVE Y NO DANA LA CARGA.

- AUMENTO DE LA SEGURIDAD PARA EL PERSONAL.

- CAPACIDAD DE TRABAJAR EN RAMALES.

SUAVE

Menor riesgo de daiiar
la carga y lesionar a
la tripulacion.

Q\ LIGERO

Hasta ocho veces mas ligero
que las cadenas de acero.

é VERDE

Proceso de produccion mas
respetuoso con el medio
ambiente que el de una cadena

FUERZA

Fabricado de Dyneema® la fibra sintética
mas resistente del mundo.

e IMPERMEABLE
Sin absorcion, flota en el agua.
IE RESISTENCIA
QUIMICA

Muy resistente a productos
quimicos, grasas, suciedad,
sal y temperaturas hajas.

TRANQUILO

Riesgo reducido de daiios
auditivos y contaminacion
acustica.




CADENA TEXTIL GORILA CONFIGURACION CADENA TEXTIL GORILA CONFIGURACION
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TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS TEXTILES GORILA

Fabricado en HMPE
Ia fibra sintética mas
resistente del mundo.

1 RAMAL 2 RAMAL 3y 4 RAMAL
0 0 00
o l é) U A VAN % A L2 e
(MM) AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30° LAZO 60° 60° 45° 30°
13 5 4 10 866 7 5 69 106 106 75
16 8 64 16 1386 11,3 8 11,1 208 17 12

20 12,5 10 25 21,65 17,7 12,5 17,3 32,5 26,5 18,8
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Eficiente y

Ahorro de costos

Agilidad
La eslinga cadena textil GORILA es un 80% mas ligera que

una eslinga de cadena.
Permite que la operacion sea mas rapida y eficiente.

Liviano y flexible
Al ser un producto textil, logra proteger su carga y genera
menor fatiga en los operadores por su bajo peso.

Seguridad en el trabajo

No genera efecto latigo y al ser un producto textil es muy
facil poder generar inspecciones visuales y detectar
anomalias



PROTECTOR
PARA ESLINGAS

GORIL

Una de las razones mas frecuentes en accidentes, donde
se ven involucadras maniobras de izaje o de estiba de
carga son por abrasion excesiva y cortes en la cinta.
Estos cortes se generan por exceso de roce, lo que
genera friccion o sencillamente por exposicion a cantos
vives al momento de realizar una operacion, logrando asi
en corto plazo deteriorar la maroma y ser un peligro para
la gente expuesta.

Con el objetivo de prolongar la vida util de tus eslingas,
proteger tu carga y por sobretodo, cuidar a los
operadores de que puedan trabajar con mayor seguridad,
hemos incorporado el protector Gorila.

No existe en el mundo un producto que supere la
capacidad abrasiva de nuestro protector.




PROTEGTOR
PARA ESLINGAS (3

Beneficios Incluidos:

Excelente resistencia a los hordes afilados.

Excelente resistencia a la abrasion bajo presion extrema
Flexibilidad excepcional como se espera de un producto textil
Mejora muy significativa en la seguridad operacional.
Altamente liviano

Flota en el agua

No conduce la electricidad
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ESLINGAS DE CADENAS INTRODUCCION ESLINGAS DE CADENAS INTRODUCCION

Gancho Acortador

Los ganchos acortadores aéreos, nos brindan la oportunidad de
disminuir el largo de la cadena de su ramal asociado sin perder
la capacidad de la eslinga, lo que conlleva obtener el centro de
gravedad (punto de equilibrio) y realizar una maniobra estable al
momento de izar la carga, cuando esta no tiene su carga distribuida
de forma homogénea.

ACORTADOR

—

Cada ramal puede tener su propio gancho acortador aéreo, lo que
permite independencia entre si, al momento de ocupar la maniobra
por el usuario de estas.

Opciones de configuracion
kst Ao Listado de configuraciones

En el siguiente listado encontrara todas las combinaciones de
nuestras eslingas de cadena, desde un ramal hasta los cuatro
ramales con gancho acortador.

1 RAMAL 2 RAMALES 3 RAMALES

SG/SGG SSS/1A DOP/1A/2A DOAG/1A/2A TOP/1A/2A/3A TOAG/1A/2A/3A

SOF /1A SOAG /1A DOF/1A/2A DOSL/1A/2A TOF/1A/2A/3A TOSL/1A/2A/3A

SOG/1A  SOSL/1A DOG/1A/2A DOC/1A/2A TOG/1A/2A/3A TOC/1A/2A/3A

SO0/1A  SOC/1A DOO/1A/2A DOMV/1A/2A TOO/1A/2A/ 3A
ESLINGA DE GADENA : SOS /1A SOMV /1A DOS/1A/2A DOMH/1A/2A TOS/1A/2A/3A

SOSH/1A SOMH /1A DOSH /1A / 2A TOSH/1A/2A/ 3A

CON GANCHO ACORTADOR

4 RAMAL CANASTA SIN FIN

QOF /1A /2A/ 3A/ 4A
- Forjado en caliente en acero al carbono y en acero aleado. QOG /1A /2A/ 3A/ 4A
- QOO0 /1A/2A/3A/ 4A
- Templado y normalizado. QOS /1A /2A/3A/ 4A CS / CSSF CS / CSSF
- Cumple o excede norma ASME B30.9 y EN 818. QOSH/1A/2A/ 3A/ 4A CD / CDSF
S QOAG /1A /2A/ 3A/ 4A 1
- Factor de diseiio 4:1 QOSL/1A/2A/ 3A/ 4A
- QOC /1A /2A/3A/ 4A
. Marca Gorila




CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 1 RAMAL I CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 1 RAMAL

SOF SOSH S00 388 S0C

S0S SGG S0G SOSL SOMVy  SOMH



CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 2 RAMALES I CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 2 RAMALES

DOC DOAG DOP DOSL DOMH



CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 3 RAMALES I CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 3 RAMALES




CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 4 RAMALES I CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 4 RAMALES

Q0AG QOF



CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS TIPO CANASTA

T ﬂmu“h

) 1 5 't"l-"ll-— q:h.-h“__‘_“

T ’
= : N ot — !
T e T - — ':;_ =
Py T | \ . p il Y
; N . -g',
e ,' ; ]

.uu Illluu ml mi nmm,;u_a;f. ﬁllhs"iw

2] o “"-“r--#l_'v"'r H

i
i




ESLINGAS DE CADENA CONFIGURACIONES

I ESLINGAS DE CADENA CONFIGURACIONES

Configuraciones de eslingas

A continuacion encontrara las configuraciones de eslingas de cadena mas comunes. Cada maniobra puede
o no llevar ganchos acortadores para nivelacion de carga, segun la cantidad de ramales que tenga.

No obstante, toda maniobra con eslinga de cadena, sin importar el diametro, puede ser configurada con
algunos de los complementos que se muestran mas abajo.

GANCHO GANCHO
VIKINGO CON SEGURO

GANCHO DE GANCHOS GANCHO
SEGURIDAD GIRATORIOS ACORTADOR

GANCHO GANCHO GANCHO
FUNDICION AGUJA PLANCHA

LEVANTADOR
MAGNETICO

MORDAZA
VERTICAL

MORDAZA
HORIZONTAL

MORDAZA
VERTICAL
articulada

MORDAZA
TUBERIA

MORDAZA
COLGANTE

MORDAZA
VIGA

MORDAZA
TAMBOR



COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS DE CADENA

2A

16 10
—

SH

| — |

CANTIDAD TOMA TIPO ACORTADOR DIAMETRO LARGO
DE RAMALES SUPERIOR DE TOMA AEREO CADENA UTIL
S= UN RAMAL 0= ESLABON SH= GANCHO SEGURIDAD 1A= UN EN MM. EN MTS.

D= DOS RAMALES G= ACORTADOR F= GANCHO FUNDICION  2A= DOS 2 DIGITOS 2 DIGITOS

G= ACORTADOR
0= ESLABON SIMPLE

S= GANCHO ESLINGA
CONECTOR G8

SH= GANCHO SEGURIDAD

3A= TRES
4A= CUATRO

T=TRES RAMALES
Q= CUATRO RAMALES

S= ESLINGA
OTROS TIPOS DE ESLINGAS P= PLANCHA
CS= CANASTA SIMPLE AG= AGUJA
CSSF= C. SIMPLE SIN FIN SL= SLIM
CSF= CANASTA SIN FIN C= CONECTOR

CD= CANASTA DOBLE
CDSF= C.DOBLE SIN FIN

ASME B30.9 | EN 818 | FS4:1

GRADO 8
1RAMAL 2 RAMALES 3Y 4 RAMALES
R I é U A 2 2 o A L2
(MM) AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30° LAZO 60° 60° 45° 30°
6 112 0.90 2,24 194 1,58 112 1.55 291 2,38 1.68
8 2,00 1,60 4,00 3,46 2,83 2,00 2,77 5,20 4,24 3,00
10 315 2,52 6,30 5,46 4,45 315 4,36 8,18 6,68 4,73
13 5,30 4,24 10,60 918 7.50 5.30 7.34 13,77 1.24 795
16 8,00 6,40 16,00 13,86 1.31 8,00 11,08 20,78 16,97 12,00
20 12,50 10,00 25,00 21,65 17,68 12,50 17,32 32,48 26,51 18,75
22 15,00 12,00 30,00 25,98 21,21 15,00 20,78 38,97 31,82 22,50
26 21,20 16,96 42,40 36,72 29,98 21,20 29,37 55,08 4497 31,80
32 31,50 25,20 63,00 54,56 44,54 31,50 43,65 81,84 66,81 47,25

CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS



ESLINGAS

COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

Todos los productos son identificados con una placa de
carga de acuerdo a las normativas internacionales ASME
B30.9 y EN 818, donde se indica la carga maxima de
trabajo en funcion del angulo de izaje. Si trabaja con un
angulo diferente al indicado, siempre debe regirse por
el angulo de trabajo inmediatamente menor. No utilice
nunca un producto que no posea placa de carga o cuya
informacién no sea legible.

GoniA

MARCAY DATOS ¢ DIAM = mm
DEL FABRICANTE LARGO xx m

O.P. ;oo
) ; FECHA xxmx xx
NUMERO UNICODE o . copigo s x
LOTE, 30000
FABRICACION
+ CORRELATIVO

[ WLt
WLL T doe
] )
LA WLL T
WLL Tt
RO EXCEDER WLL

—

DATOS DE
CARGA




CONSIDERACIONES ESPECIALES

I CONSIDERACIONES ESPECIALES

Cumplen o exceden las normas y regulaciones
ASME B30.9, OSHA y EN 818

Las eslingas de cadena estan recomendadas para aplicaciones
industriales pesadas con condiciones de trabajo severas, en donde
la resistencia a la abrasion y larga vida util son esenciales.

A diferencia de otros productos para izaje de cargas, las eslingas de
cadena son mas rentables a largo plazo, ya que su construccion de
acero alta aleacion, asegura una larga vida util. Al mismo tiempo, son
productos faciles de inspeccionar y detectar anomalias, permitiendo
ser reparadas si uno de sus componentes se dafa, pudiendo volver
a ser utilizadas previa certificacion por parte de DISTINTEC ®.

Uso de cadenas en condiciones de altas
temperaturas

Cuando se utilicen eslingas de cadena en ambientes con altas
temperaturas, se debe considerar los efectos temporales y
permanentes que éstas producen sobre el acero. La tabla de la
izquierda, muestra el porcentaje de reduccion en la carga de trabajo
qgue se debe aplicar a una eslinga G8, en funcion de la temperatura
de trabajo. Las reducciones permanentes son acumulables y deben
ser identificadas en el producto.

También las eslingas de cadena se ven afectadas por el agua y la
suciedad, por lo que es siempre recomendable almacenar las eslingas
de cadena colgadas, sin que toquen el suelo, en ambientes secos. Es
también recomendable limpiar las cadenas cuando se aprecie que la
suciedad afecta el libre movimiento de sus componentes y mantener
lubricadas las partes moviles.

EFECTOS DE LA TEMPERATURA

°C REDUCCION REDUCCION
TEMPORAL PERMANENTE

204 10% N/A

260 15% N/A

316 20% 5%

37 30% 10%

427 40% 15%

482 50% 20%

538 60% 25%

+538 QUITAR SERVICIO

Larga Vida Util

Las eslingas de cadena son el producto para izaje de cargas
con una mayor vida util. Utilizandolas correctamente, pueden
ser muy rentables para una empresa. Evitando que los
eslabones estén en contacto directo con bordes afilados y
los eslabones posicionados correctamente contra los cantos.
De ser necesario debe utilizar protectores de PVC o
metalicos, en funciébn de la carga transportada.

Efecto de bordes afilados

UTILICE PROTECCIONES
CONTRA BORDES AFILADOS

FACTOR DE CARGA1 FACTOR DE CARGA 0,7 FACTOR DE CARGA 0,5

< < <
R= MAYOR A 2 VECES R= MAYORALO
BORDES DUROS
EL © DE LA CADENA DE LA CADENA Y CORTANTES

R= Radio

Capacidades de carga calculada

de una eslinga en lazo
ANGULO DE ESTRANGULACION CAPACIDAD DE CARGA
SOBRE 120° 100%
90° A120° 87%
60° A 89° 74%
30° A59° 62%
0°A29° 49%




CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO LAS ESLIN E CADENA

Toda eslinga debe ser retirada
de servicio en caso de:

- Falta de etiqueta o etiqueta no legible.

- Tenga al menos un eslabon elongado.

- Presenten intervenciones de cualquier tipo.

- Cortes, melladuras, incrustaciones.

- Oxidacion que haya penetrado en el material.

- Desgaste por abrasion excesivo.

- Ganchos con una apertura superior al 15%, torcidos o doblados o con grietas.
- Gonectores que no articulen libremente.

- Ganchos con seguros rotos, deformados o intervenidos.

- Otras condiciones y/o daiios visibles que provoquen dudas sobre Ia seguridad
que puede otorgar el producto.



ESLINGAS DE CABLE

- Las eslingas de cable (Estrobo), pueden ser fabricadas con cables de diametro
desde "1” hasta 3”.

- Este tipo de eslinga cumple con las normativas ASME B30.9 y EN 13414, teniendo
un factor de seguridad de 5:1.

- Ademas, podemos encontrar una diversidad en los tipos de construccion del
cable, siendo estos: 6x19, 6x36, 6x41

- Este tipo de producto es muy itil para cuando se requiera resistencia a la abrasion,
rayos UV o trabajos severos.

- Se puede confeccionar con guardacabos para prolongar la vida iitil de los ojos de
Ia eslinga, como también contar con una maniobra de 1 a 4 ramales.

- Un estrobo puede ser fabricado con alma de acero o de fibra, como también su
terminacion puede ser engrasado o galvanizado.

N~

7‘ VOLVER AL INDICE



ESLINGAS

ESLINGAS DE CABLE INTRODUCCION

ESLINGAS DE CABLE
ESTROBO

CARACTERISTICAS

- El estrobo es un elemento de izaje formado por un tramo de cable de acero y con ojos
en sus extremos que incorporan casquillos.

- Cable galvanizado con alma de filra engrasado.

- Puede contar con diversos tipos de accesorios como: guardacabos, gancho, etc.

- Gumple o oxcede la norma ANSI/ASME B30.9 y EN 13414.

- Factor de seguridad 5:1

- Marca Gorila




ESLINGAS DE CABLE 1 RAMAL I ESLINGAS DE CABLE 1 RAMAL

)

AR/GG AR/AR AR/GSH AR/GA




ESLINGAS DE CABLE 2 RAMALES I ESLINGAS DE CABLE 2 RAMALES

2AR/GU

2ARG/GG

2AR/AR 2AR/GU



ESLINGAS DE CABLE 3 RAMALES I ESLINGAS DE CABLE 3 RAMALES

3AR/0J JARG/GU

JARG/GSH



ESLINGAS DE CABLE 4 RAMALES I ESLINGAS DE CABLE 4 RAMALES

4AR/GU

4ARG/AR 4AR/GSH



COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO I COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

Placas de Garga

Todos los productos son identificados con una placa de carga de acuerdo
alas normas internacionales, donde se indica la carga maxima de trabajo
en funcién del angulo de izaje. Si va a trabajar con un angulo diferente al
indicado, siempre debe regirse por el angulo de trabajo inmediatamente
menor. No utilice nunca un producto que no posea placa de carga o cuya
informacién no sea legible.

3 |GU|/IGU| 6x19 FC GALV 3/8"

o 8 3]

CANTIDAD CONFIGURACION CONSTRUCCION ALMA ACABADO DIAMETRO |
RAMALES DE LOS 0J0S CABLE FC= FIBRA SUPERFICIAL CABLE MARCA Y DATOS
1A= UN GU= GUARDACABO 6X19 SC= ACERO ENGR= EN PULGADAS DEL FABRICANTE qﬂ DATOS DE
2A= DOS GA= GANCHO C/SEGURO 6X26 ENGRASADO - CARGA
- - . . waew, distinber cl
3A= TRES GG= GANCHO GIRATORIO 6X36 GALV= NUMERO UNICO DE e
4A= CUATRO GSH= GANCHO GIRATORIO 6X37 GALVANIZADO LOTE, IR
DE SEGURIDAD 6X41 FABRICACION o

0J3=0J0




TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS DE CABLE I TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS DE CABLE

ASME B30.9 & EN 13414 | FS5:1 ASME B30.9 & EN 13414 | FS5:1
ALMA DE FIBRAENGRASADO ALMA DE ACERO ENGRASADO

CARGAS ESLINGAS DE CABLE CARGAS ESLINGAS DE CABLE

1RAMAL 2 RAMALES 3Y 4 RAMALES - 1RAMAL 2 RAMALES 3Y 4 RAMALES
. U Lo aodhl Lo - ) U Lo -odbl -
(PULGADAS) AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30° LAZO 60° 60° 45° 30° (PULGADAS) AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30° LAZO 60° 60° 45° 30°
1/4" 0.54 0,40 1,08 0,94 0.76 0,54 0,83 140 115 0.81 1/4" 0,65 0,48 1,30 113 091 0.65 0.84 1,69 1,38 0,98
5/16" 0.83 0.61 1.66 144 117 0,83 1,27 216 176 1,25 5/16" 1,00 0.73 2,00 173 1,40 1,00 1,28 2,60 212 1,50
3/8" 117 0.87 2,34 2,03 1,65 117 1,81 3,04 2,48 176 3/8" 140 1,04 2,80 2,44 198 140 1,81 3,64 2,97 20
7/16" 1,58 117 316 2,74 2,23 1,58 2,44 4,0 3,35 2,37 7/16" 190 140 3,80 3,29 2,68 190 2,43 4,94 4,03 2,85
1/2" 2,08 1,54 416 3,60 2,94 2,08 3,20 5,40 4,41 312 1/2" 2,50 1,85 5,00 4,32 3,53 2,50 3,20 6,50 5,30 3,75
9/16" 2,67 198 5,34 4,62 3,78 2,67 412 6,94 5,66 4,01 9/16" 3.20 2,38 6,40 5,54 4,54 3,20 40 8,31 6,79 4,80
5/8" 3,25 2,41 6,50 5,63 4,60 3,25 5,00 8.44 6,89 4,88 5/8" 3,90 2,89 7.80 6,76 5,52 3.90 5,00 10,13 8,27 5.85
3/4" 4,67 3,46 9.34 8,09 6,60 4,67 719 1213 9.91 7.01 3/4" 5,60 415 11,20 9.7 792 5,60 719 14,55 1,88 8,40
7/8" 6,33 4,68 12,66 10,96 8,95 6,33 9,73 16,45 13,43 9.50 7/8" 7.60 5,62 15,20 13,15 10,74 7.60 973 19,75 16,12 1,40
1" 817 6,05 16,34 14,15 11,55 817 12,58 21,23 17.33 12,26 1" 9.80 726 19,60 16,98 13,86 9,80 12,57 25,46 20,79 14,70
11/8" 10,00 740 20,00 17,32 14,14 10,00 15,38 25,98 21,21 15,00 11/8" 12,00 8.88 24,00 20,78 16,97 12,00 15,38 3118 25,46 18,00
11/4" 12,50 9,25 25,00 21,65 17,68 12,50 19,22 32,48 26,52 18,75 11/4" 15,00 1110 30,00 25,98 21,22 15,00 19,23 38,97 31,82 22,50
13/8" 15,00 1110 30,00 25,98 21,21 15,00 23,08 38,97 31,82 22,50 13/8" 18,00 13,32 36,00 3118 25,45 18,00 23,07 46,77 38,18 27,00
11/2" 17.50 12,95 35,00 30,31 24,75 17,50 26,92 45,47 3712 26,25 11/2" 21,00 15,54 42,00 36,37 29,70 21,00 26,91 54,56 44,55 31,50
15/8" 20,00 14,80 40,00 34,64 28,28 20,00 30,76 51,96 42,43 30,00 15/8" 24,00 17,76 48,00 41,57 33,94 24,00 30,76 62,35 50,91 36,00
13/4" 23,33 17,26 46,66 40,41 32,99 23,33 35,87 60,61 49,49 35,00 13/4" 28,00 20,71 56,00 48,49 39,59 28,00 35,88 72,75 59,40 42,00
2" 30,83 22,81 61,66 53,40 43,60 30,83 4741 80,10 65,40 46,25 2" 37,00 27,37 74,00 64,08 52,32 37,00 47,42 9613 78,49 55,50
21/8" 33,33 24,66 66,66 57,73 4714 33,33 51,25 86,59 70,70 50,00 21/8" 40,00 29,59 80,00 69,28 56,57 40,00 51,27 103,92 84,85 60,00
21/4" 36,67 2714 73,34 63,51 51,86 36,67 56,41 95,27 7779 55,01 21/4" 44,00 32,57 88,00 76,21 62,23 44,00 56,40 14,32 93,34 66,00
23/8" 40,83 30,21 81,66 70,72 57,74 40,83 62,78 106,08 86,61 61,25 23/8" 49,00 36,25 98,00 84,86 69.29 49,00 62,80 127,31 103,94 73,50
21/2" 45,00 33,30 90,00 7794 63,64 45,00 69,22 116,91 95,46 67,50 21/2" 54,00 39,96 108,00 93,53 76,37 54,00 69,21 140,30 114,55 81,00
3" 64,17 47,49 128,3 1M.15 90,75 64,17 98,70 166,72 136,13 96,26 3" 717,00 56,99 154,00 133,38 108,90 77,00 98,70 200,05 163,34 115,50
ALMA DE FIBRA GALVANIZADO CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS ALMA DE AGERO GALVANIZADO CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS
1/4" 0,49 0.36 0,98 0,85 0,68 0.49 0,63 1,27 1,04 0,74 1/4" 0.59 0,43 118 1,02 0.82 0,59 0.75 1,53 1.25 0.89
5/16" 0,75 0,55 1,50 1,30 1,05 0,75 0,96 1,95 159 113 5/16" 0.90 0,66 1.80 1,56 1.56 0,90 115 2,34 191 1,35
3/8" 1,05 0,78 210 1.83 1.49 1,05 1,35 2,73 2,23 1.58 3/8" 1.26 0,94 2,52 2,20 2,20 1,26 1,63 3.27 2,67 1,89
7/16" 1,42 1,05 2,84 2,47 2,01 1,42 183 3,69 3,01 213 7/16" 1,70 126 3.4 2,96 2,96 1,70 219 4,42 3,61 2,55
1/2" 1,87 1,39 3,74 3,24 2,65 1.87 2,40 4,86 3,97 2,81 1/2" 2,24 1.67 4,49 3,89 3,89 2,24 2,88 5,82 4,75 3.36
9/16" 2,40 178 4,80 416 3,40 2,40 3,08 6,24 5.09 3,60 9/16" 2,88 214 5,76 4,99 4,99 2,88 3,69 7.48 61 4,32
5/8" 293 217 5,86 5,07 414 2,93 3,75 7.61 6,22 4,40 5/8" 3,52 2,60 7.03 6,08 6,08 3,52 4,50 915 7.47 5,28
3/4" 4,20 3N 8,40 7.28 5,94 4,20 5,39 10,91 8,91 6,30 3/4" 5,04 3,73 10,08 8,74 8,74 5,04 6,47 13,09 10,69 7,56
7/8" 5,70 4,21 1,40 9.86 8,06 5,70 7.30 14,81 12,09 8,565 7/8" 6.84 5,05 13,68 1.83 11,83 6,84 8,75 17,77 14,51 10,26
1" 7.35 5,45 14,70 12,74 10,40 735 943 1910 15,59 11.03 1" 8,82 6,54 17,64 15,29 15,29 8,82 1,31 22,92 18,71 13,23
CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS
LAS CARGAS DE TRABAJO ESTAN BASADAS EN COMPONENTES DE TAMANO, FORMAS ADECUADAS Y QUE ESTEN BIEN ASENTADOS EN EL PARA ANGULOS DE TRABAJO NO LISTADOS, UTILICE EL VALOR INMEDIATAMENTE MENOR O CONSULTE A PERSONAL CALIFICADO PARA EL

GANCHO DE IZAJE. PARA EL ENLAZADO, EL ANGULO DEBERA SER DE 120° O SUPERIOR. (APLICA PARA TODO TIPO DE CABLES.) CALCULO. NO TRABAJE CON ANGULOS MENORES A 30°. (APLICA PARA TODO TIPO DE CABLES.)




EL CABLE Y SUS COMPONENTES

l TIPOS DE TORONES

ALAMBRES: Es obtenido por estiramiento al reducir
el diametro del alambroén, haciéndolo pasar por dados
0 matrices mediante la aplicacion de una fuerza axial.

Sus propiedades dependen de su composicion
quimica, micro estructura, nivel de inclusiones, tamafio
de grano, segregaciones y proceso.

TORONES: Estan formados por alambres que pueden
ser todos del mismo o de diferentes diametros,
trenzados de forma helicoidal sobre un alma central.
ALMA: El alma o nucleo es el eje central de un cable,
alrededor del cual van enrollados los torones. Se utiliza

alma de acero, fibra natural o sintética.

CABLE: Conjunto de torones trenzados de forma
helicoidal alrededor del alma o nucleo.

ALAMBRE

ALMA

CAPA SIMPLE

El ejemplo mas comun de construccion de capa simple es el tordn de siete alambres. Tiene un alambre central y seis alambres del
mismo didametro que lo rodean.

La composicion mds comun es 7 =6+1.

TORON SEALE

Construccion que en la Ultima capa tiene los alambres de mayor diametro que la capa interior, ddndole al Toron mayor resistencia
a la abrasion.

La composicion mds comun es 19 =9+9+1.

TORON FILLER

Se distingue por tener entre dos capas de alambres, otros hilos mas finos que rellenan los espacios existentes entre las mismas.
Este tipo de tordn se utiliza cuando se requieren cables de mayor seccién metélica y con buena resistencia al aplastamiento.

La composicion mds comun es 25 =12+6/6+1.

TORON SEALE
Se caracteriza portener una capa exterior formada por alambres de dos didmetros diferentes, alternando su posicién dentro de la corona.
El tipo de torén mds usado es 19 =6/6+6+1.

TORON WARRINGTON SEALE

Es una combinaciéon de las mencionadas anteriormente y conjuga las mejores caracteristicas de ambas: la conjuncién de
alambres finos interiores aporta flexibilidad, mientras que la Gltima capa de alambres relativamente gruesos, aportan a la abrasion.
La construccion mds usual es 36 =14+7/7+7+1.

CABLE DE ACERO

TORON WARRINGTON SEALE

Cable de acero 6x26 que combina la resistencia a la flexiéon y a la abrasién, dando un buen comportamiento en uso.
La composicion mds comun es 26 =10+(5+5)+5+1.




CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIOS ESLINGAS ESTROBO

Las dos principales caracteristicas y a la vez opuestas de las
eslingas de cable son la flexibilidad y la resistencia a la abrasion,
determinado por el numero de cables. Menos alambres significa
mayor diametro de cables, mayor resistencia a la abrasion y
menor flexibilidad. Mas alambres da como resultado cables de
menor diametro, incrementando la flexibilidad y la resistencia a la
formacidén de cocas, pero son mas vulnerables a la abrasion.

Toda eslinga debe ser retirada de servicio en caso de:

- Falta de etiqueta o etiqueta no legible.

 Presenten intervenciones de cualquier tipo.

» Cortes de 2 o mas alambres por torén *Consultar Norma ASME por criterios especificos.
- Oxidacién en el cable.

- Desgaste por abrasién excesivo.

- Cuando detecte desgaste localizado.

- Cuando se hayan originado cocas.

- Ganchos con seguros rotos, deformados o intervenidos.

- Cuando detecte aplastamiento total o parcial en el cable.

« Otras condiciones y/o dafos visibles que provocan dudas sobre la seguridad que puede otorgar el producto.




GUIA INSTRUCTIVA G2

e En esta seccion encontraras criterios para dar de baja las eslingas, consejos para
prolongar Ia vida itil, mayor informacion técnica de cada tipo y comprender el etiquetado
de cada eslinga.

La operacion de izaje requiere constante aprendizaje y capacitacion, y como expertos en Ia
materia, estamos conscientes de la importancia de informar sobre las normas y acciones
que permiten realizar un trabajo sequro y profesional.

o En los trabajos de izaje se realizan una gran variedad de operaciones diferentes y cada una
esta expuesta a riesgos que pueden generar amputaciones, muerte y perdidas materiales
imecuperables.

* VOLVER AL iNDICE



ESLINGAS

Servicio de Inspecciones

La normativa americana (ASME) requiere que todas
las eslingas sean inspeccionadas al menos una vez
al ano por personal competente y capacitado. Usted
tendra la posibilidad de recibir un servicio de inspeccion
documentado, llevado a cabo por técnicos especialistas
capacitados en esta materia.

Eslingas de cadena, de cable, sintéticas planas y
tubulares asi como otros elementos y accesorios,
pueden ser inspeccionados en un Unico proceso,
asegurando la trazabilidad completa.

El proceso de inspeccion
Cadaeslingaesindividualmente identificadayregistrada
por area de trabajo, numero de serie (si esta disponible)
dimensiones, carga, tipo, aplicacion y condicion. Los
productos que no se encuentren en estado 6ptimo, de
acuerdo a las normativas de seguridad internacionales,
es decir, que representen un riesgo para la seguridad
del trabajador o la empresa, sera identificado con un
sello de seguridad y etiquetado como NO APTO.

Al analizar, se emitird un informe detallado del estado
de cada producto y las acciones necesarias. Asi mismo,
incluyen recomendaciones especificas de trabajo
y uso para mejorar la vida Gtil de los productos y su
seguridad. Si usted desea, se puede optar por volver
a certificar un producto dado de baja si es posible, o
reponer cualquier elemento dafado.

La inspeccion de los elementos de izaje, no solo
ayuda a mantener la seguridad de estos, sino que
adicionalmente incrementa la confianza de los usuarios
en la seguridad de los productos, creando ambientes
de trabajo seguros y procesos mas rentables.

CALIDAD Y SERVICIO

DISTINTEC ® asegura la maxima calidad en sus productos, a través de su programa de Ingeneria Calidad Continua
que incluye especificaciones detalladas por cada producto, seleccién y certificacion de proveedores, pruebas de
calidad de materias primas en origen y antes de ingresar al proceso productivo, pruebas de producto terminado
conforme a normas nacionales e internacionales o propias de la industria, ensayos de carga y ruptura bajo demanda
y certificados de producto e inspecciones visuales de los productos terminados antes de su despacho.

DISTINTEC ® se dedica al desarrollo, fabricacion, distribucion de productos y equipos tanto para izaje como
amarre de carga, que cumplen o exceden las regulaciones especificas del sector, asi como normativas nacionales
e internacionales.

FAMILIA DE PRODUCTO NORMA / REGULACION

ASME EN OSHA FEDERAL
ESLINGA DE CADENA B30.9 818 1910. 184 -_—
ESLINGAS DE CABLE B30.9 13414 1910. 184 -—
ESLINGAS SINTETICAS PLANAS B30.9 1492-1 1910. 184 —
ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES B30.9 1492-2 — —
GANCHOS B30.10 16771 - -
ESLABONES MAESTROS B30.26 1677-1/1677-2 -— -—
CONECTORES B30.10 16741 — —
GRILLETES B30.26 13889 — RR-C-271D

Consideraciones Generales

Practicas seguras de trabajo

1.- Los usuarios de eslingas deben estar capacitados en
la operacion general con estos productos, incluyendo
su seleccion, uso, inspeccion, practica de rigging,
cuidados al personal y efectos en el medioambiente.
2.- Inspeccionar las eslingas diariamente antes de cada
puesta en servicio y retirar si estan danadas.

3.- Proteja las eslingas de cortes o dafios en esquinas,
bordes, cantos, puntas que no sean curvas.

CAPACITACION

4.- Usar las eslingas adecuadamente. No exceda las
capacidad de carga de las eslingas y siempre considere
como el angulo de trabajo afecta a la carga y tension de
la maniobra.

5.- Mantenga y almacene las eslingas adecuadamente.
Las eslingas deben estar protegidas de cualquier
potencial dafio mecanico, quimico o medioambiental.

Los usuarios de elementos de izaje deben estar bien informados sobre el uso seguro y correcto de las eslingas siendo

conscientes de sus responsabilidades, que se detallan en los estandares de seguridad y regulaciones aplicables a estos

productos.

ASME B30.9: “Los usuarios deben estar capacitados en la seleccién, inspeccién, cuidados del personal, efectos del medioambiente y practicas de rigging.



INSPECCIONES

l PROTEJA SUS ESLINGAS

La regulacion OSHA 1910.184 menciona que una
persona calificada es aquel: “que, por la posesion de
un grado reconocido o certificado de aptitud profesional
en un campo de aplicacion, o que, por un amplio
conocimiento, la formacion, y la experiencia, tiene éxito
demostrando la capacidad para solucionar o resolver
problemas en relacién con el tema vy el trabajo.

Si no esta seguro de estar correctamente capacitado y
bien informado, o si no esta seguro de que normativas
o regulaciones se deben aplicar, solicite al supervisor
a cargo la informacién correspondiente o bien ser
capacitado en esas funciones. NO UTILICE una eslinga
si no esté seguro de lo que esta haciendo. La falta de
aptitud, conocimiento o cuidado, puede resultar en un
accidente o incluso la muerte.

Inspecciones

Cada dia, antes de ser utilizadas, las eslingas y
todos los accesorios y elementos de izaje deben ser
inspeccionados para detectar dafnos o defectos por
una persona competente, designada por el empleador.
Inspecciones adicionales se deberan llevar a cabo
durante el uso del producto, donde las condiciones
de servicio lo permitan. Los productos dafiados o
con defectos deben ser inmediatamente quitados de
servicio. (Regulacion OSHA)

Frecuencia de las inspecciones

Inicial Cada nueva eslinga debe ser inspeccionada por
una persona designada para confirmar que la eslinga
recibida es la correcta, libre de dafios y que cumple
con los requerimientos aplicables para el uso indicado
y solicitados en la orden de compra.

Frecuente

La eslinga debe ser inspeccionada por una persona
designada antes de cada dia de servicio o turno en
condiciones normales de trabajo, antes de cada uso
en aplicaciones donde el desgaste o degradacion del
elemento se vea acelerado. (Condiciones extremas)

Periodica

Toda eslinga debe ser inspeccionada diariamente. La
persona designada debe ser alguien diferente de la que
realice las inspecciones frecuentes, y preferiblemente
especializado.

La frecuencia de las inspecciones periddicas debe
basarse en el uso actual o esperado de las eslingas,
severidad del servicio y experiencia ganada durante
las inspecciones de otras eslingas en circunstancias
similares, pero no debe exceder el intervalo anual.

Las guias generales de frecuencia son:

Servicio Normal: Anual
Servicio Severo: Mensual a trimestral
Servicio Especial: Recomendado por el fabricante

Se debe mantener un registro escrito de las mas
recientes inspecciones periddicas referente a la
asociacion WSTDA que menciona; “Esta norma
recomienda la construccion, identificacidbn y marcado
de estas eslingas, ofreciendo la capacidad asignada
y un importante asesoramiento practico sobre el uso,
mantenimiento e inspeccion”.

El boletin de seguridad que acompafa cada eslinga
debe ser leido y entendido por todo usuario. Prestar
atencion a las ilustraciones sobre el abuso de las
eslingas en las respectivas paginas de este catalogo.
Jamas se deben utilizar eslingas dafadas, pero en
circunstancias especiales, es posible reparar y/o volver
a certificar una eslinga, realizar un ensayo de carga y
regresar al servicio.

Los ganchos, conectores y otros componentes que
estan en buen estado pueden recuperarse de una
eslinga sintética plana o tubular, cosidos nuevamente,
ensayado por DISTINTEC ® y devuelto al servicio.

El corte de las eslingas sintéticas y melladura o ranurado
en eslingas de cadena son las principales causas de
accidentes. Por lo general, causada por un filo o un
pequeno angulo no protegido contra la eslinga. Una
proteccién adecuada puede ayudar a evitar el corte.
Los pinchazos y abrasiones degradan seriamente la
capacidad de carga de las eslingas. Arrastrarlas por el
suelo puede danar cualquier eslinga, sea de acero o
sintética. Utilice protecciones apropiadas entre eslingas
y cargas dificiles. Nunca las arrastre en la tierra o pisos
de concreto.

Protecciones

Una persona calificada debe seleccionar los materiales
y métodos que protegen adecuadamente eslingas de
los bordes o superficies. Mangas, almohadillas anti
desgaste, protectores de esquinas u otros materiales
ductiles son ejemplos de los tipos comunmente utilizados
como dispositivos de proteccion. Sin embargo, no hay
ningun dispositivo de proteccion que sea “a prueba de
corte”.

Algunos dispositivos de proteccidbn proporcionan
resistencia a la abrasién, pero no sirven contra los
cortes. Para determinar cual es la proteccién adecuada
para su izaje, es probable que necesite realizar “varios
izajes de prueba” en un ambiente controlado, con cada
dispositivo se debe inspeccionar tanto la eslinga como
lo dispositivos de proteccion para evaluar los dafos.

SIEMPRE PROTEJA LAS ESLINGAS DE
CANTOS Y BORDES AFILADOS

=
=
v
=1
-
=
=
=
a

Materiales tales como virutas de metal y arena
pesada pueden dafar las eslingas, tanto interna como
externamente. Evite el contacto con elementos extrafios
siempre que sea posible.

Utilizar las eslingas correctamente

Temperatura Evite ambientes de trabajo en donde
las temperaturas excedan los limites de trabajo
permitidos para las eslingas. Todas pueden sufrir dafios
al exponerlas a una fuente de calor, incluyendo el
generado por antorchas de soldaduras y electrodos.

Quimicos

Las eslingas expuestas a ciertos
quimicosy alos vapores producidos
por éstos, pueden debilitar su
capacidad de trabajo.
Cuando utilice eslingas
enambientesdominados
por quimicos, contacte a !
nuestro centro de atencidn al cliente para asegurarse la
compatibilidad de las eslingas.

Cargas
Las cargas deben estar siempre estables con respecto
a su centro de gravedad.

Los ganchos siempre deben estar correctamente
posicionados con respecto a la carga a transportar.

7
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PROTEJA SUS ESLINGAS

PROTEJA SUS ESLINGAS

La carga inapropiada, golpes durante el izaje,
desequilibrio, sobrecargaolainadecuadaconsideracion
de los efectos de los factores en los angulos de izaje,
pueden afectar gravemente la seguridad. Asegurese
que el peso de la carga se encuentra dentro de la
capacidad nominal del producto en funcién de la toma
y angulos.

NO ELEVE LA CARGA CON TIRONES NI GOLPEE LA
CARGA EN MOVIMIENTO. LAS SACUDIDAS DE LA
CARGA PUEDEN PROVOCAR UNA SOBRECARGA,
HACIENDO QUE FALLE LA ESLINGA.

libres de

Las cargas suspendidas deben estar
obstaculos.

Todos los usuarios se deben mantener fuera del area
de trabajo tanto en el momento de izaje de la carga, su
traslado y cuando se encuentra suspendida.

SIEMPRE TENGA EN
CONSIDERACION LOS
ANGULOS DE TRABAJO

EN TOMAS DE LAZO O CANASTA,
LA CARGA DEBE ESTAR CENTRADA
PARA EVITAR QUE DESLICE.

Antes de iniciar una maniobra de izaje, el lugar de
descarga debe estar preparado. Se pueden utilizar
maderas como separadores, para que una vez
descargada la carga, sean retiradas las eslingas sin
peligro.

Nunca retire por la fuerza una eslinga que se encuentre
debajo de una carga cuando ésta esté ejerciendo
presion sobre la misma.

LAS ESLINGAS NO DEBEN
ESTAR RETORCIDAS Y
SE DEBE PREVENIR LA
FORMACION DE COCAS.

NO SE DEBE ACORTAR UNA
ESLINGA CON NUDOS O
PERNOS O UN DISPOSITIVO
IMPROVISADO. (OSHA)

LAS CAPACIDADES MAXIMAS DE CARGA (WLL)
DEBEN SER CLARAMENTE VISIBLES EN LAS
ETIQUETAS O PLACAS DE LOS PRODUCTOS.

ALMACENAMIENTO

El correcto almacenamiento y cuidado de las eslingas es fundamental para prolongar
su vida util. Se deben mantener limpias, libres de polvo y suciedad. Cuando no estén
en uso, las eslingas se deben guardar en un area libre de peligros mecanicos o medio
ambientales como: salpicaduras de soldaduras, virutas de metal, fuentes de rayos
UV, calor o exposiciones a quimicos.

MOVIMIENTOS DE CARGAS
Nunca se deben colocar las manos o los dedos entre la eslinga y la carga
mientras ésta eslinga se tensa alrededor de la carga. Adicionalmente se deben
considerar los siguientes factores cuando se manipulan cargas:

e Integridad de los puntos de union.
* Estabilidad estructural de la carga.
* Partes sueltas que puedan caer.

* Tendido eléctrico.

* Establezca un drea segura y libre por donde se transitard la carga, sin que haya
objetos que impidan sus movimientos.

» Se pueden anadir cuerdas guias para controlar y asegurar la posicion de la carga.

Durante el izaje, la carga no debe ser empujada o guiada por las manos de un operario directamente. Siempre se debe utilizar una cuerda guia.

//Efecto de los Angulos de Izaje

Uno de los aspectos fundamentales a tener en cuenta durante un levantamiento es determinar el angulo de izaje.
Este angulo es el que se forma entre el o los ramales de una eslinga y la base de carga, se suele tomar como
referencia el eje horizontal. Afecta directamente a la capacidad de carga de la maniobra.

EJEMPLO

S| LA CAPACIDAD NOMINAL -
DE LA ESLINGA ES DE 2.000KG

1.000 KG

1.414 KG 1.000 KG

VERTICAL LAZO U u u

iNO EXCEDA LAS CAPACIDADES NOMINALES!
EFECTO ANGULO
Cuando las eslingas se utilizan en dngulo se reduce su capacidad.

ANGULO mm ¢ Lareduccion de capacidad dependeréa siempre del grado del angulo.
E,%EL%%%EN 1,000 | 0.866 | 0707 | 0,500 e Cuanto menor sea el angulo menor seré la capacidad de la eslinga.
¢ Nunca utilice eslingas con dngulo inferior a 30° del plano horizontal de la carga.



ESLINGAS

TIPOS DE IZAJE

Existen diferentes tipos de sujeciones para el izaje de una carga, dependiendo de su forma, tipo de superficie,
del trabajo a realizar o bien dependiendo de donde se encuentre su centro de gravedad. Cada una tiene
ventajas particulares que las transforman en la ideales dependiendo de la aplicacion.

Toma vertical o también conocida Dos o mas ramales componen la
como 90°. Un extremo sujeto a la gruda maniobra que cuelgan de un mismo
y el otro a la carga. eslabén  maestro.

& AXIAL O RAMALES

9d

LAZO & & CANASTA SIMPLE

La eslinga pasa alrededor de la carga La eslinga rodea la carga mientras que
y por dentro de un ojo. El dngulo del cada ojo que sujeta coloca en uno o
lazo puede ocasionar una reduccion dos ganchos. Se puede producir una
de la capacidad de carga nominal | - B reduccién de la capacidad decargadela
de la eslinga. Preste atencion a las 7 eslinga por los angulos horizontales que

@ recomendaciones del fabricante. / se producen. También se puede producir
o

‘ mayor tension en la eslinga. Consulte a
su asistente técnico si tiene dudas.

Metodos de Calculo

Cuando se selecciona una eslinga para mover una carga determinada, es importante considerar el angulo al
cual la eslinga sera usada. Como ejemplo, una eslinga en canasta, o dos eslingas conectadas a un gancho de
una grua son diferentes aplicaciones, teniendo asi diferentes angulos de izaje. El grado del angulo determinara
la reduccidn de la capacidad de carga de la eslinga. Para determinar si una eslinga en particular tendra la
capacidad requerida, se debe medir el &ngulo entre uno de los ramales de la eslinga y el plano horizontal de
la carga. Luego multiplicarlo por el factor correspondiente de la siguiente tabla.

METODO 1 FACTOR REDUCCION 1.000 0996 0985 0966 0940 09206 0.866 0.819 0.766 0.707 0.643 0.574 0.500

ANGULO DE IZAJE 90° 85° 80° 75° 70° 65° 60° 55° 50° 45° 40° 35° 30°

METODO 2 FACTOR DE TENSION 1.000 1.004 1.015 1035 1064 1104 1155 1221 1305 1414 1555 1742 2.000

Meétodo 1 Método 2

1) Calcular el angulo de izaje. 1) Calcular el angulo de izaje.

2) Determinar el factor de reduccion. 2) Determinar el factor de tension.

3) Multiplicar el WLL indicado en la etiqueta del producto para 3) Multiplicar el peso de la carga por el factor tension.

latoma en lazo. 4) El resultado es el “peso efectivo” de la carga en esa
4) El resultado es la capacidad de carga segura designada configuracion de izaje. Asegurese de escoger la eslinga con
para esa eslinga en la configuracion de izaje. la capacidad de carga adecuada.



GLOSARIO DE CONFIGURACIONES

| LosaRio oE conFiGuRAcioNES

Eslingas Sintéticas Planas

EE  UnRamal/ Ojo Recto

EE* Un Ramal / Ojo Recto C/Proteccién TUFLEX
EE** Un Ramal / Ojo Recto C/Proteccién Poliuretano
SO  UnRamal/ Ojo/Eslinga

S$00 yUn Ramal / Eslabén

$OS yn Ramal / Gancho C/Seguro

DO  yUnRamal/ Ojo Eslinga

DOO Dos Ramales / Eslabén

DOS Dos Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

TO  Tres Ramales / Ojo Eslinga

TOO Tres Ramales / Eslabén

TOS Tres Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

Q0  Cuatro Ramales / Ojo Eslinga

QOO0 Cuatro Ramales / Eslabén

QOS Cuatro Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

Eslingas sintéticas Tubulares y Trenzadas

EN Tubular Sin Fin

EE UnRamal/Ojo/ Ojo

SO0 UnRamal/ Qjo Eslinga

SO0 Un Ramal / Eslabén

$0S Un Ramal / Gancho

S§SS Un Ramal / Gancho Ojo C/Seguro / Gancho Ojo C/Seguro
DO Dos Ramales / Ojo Eslinga

DOO Dos Ramales / Eslabon

DOS Dos Ramales / Gancho Ojo C/Seguro / Gancho Ojo C/Seguro
TO Tres Ramales / Ojo Eslinga

TOO Tres Ramales / Eslabdn

TOS Tres Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

QO Cuatro Ramales / Ojo Eslinga

QOO0 Cuatro Ramales / Eslabén

QOS Cuatro Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

Eslingas De Cadena Grado 8

DOP  Dos Ramales / Gancho Plancha

TOP  Tres Ramales / Gancho Plancha

SG Un Ramal / Gancho Acortador

SGG Un Ramal / Gancho Acortador / Gancho Acortador
S§SS  Un Ramal / Gancho Acortador / Eslabon
SOF  Un Ramal / Gancho Fundicion

DOF  Dos Ramales / Gancho Fundicién

TOF  Tres Ramales /Gancho Fundicién

QOF  Cuatro Ramales / Gancho Fundicion

SOSH Un Ramal / Gancho De Seguridad

DOSH Dos Ramales / Gancho De Seguridad

TOSH Tres Ramales / Gancho De Seguridad

QOSH Cuatro Ramales / Gancho De Seguridad
S00 Un Ramal/ Eslabdn

DOO Dos Ramales / Eslabén

TOO  Tres Ramales / Eslabdn

Q00 Cuatro Ramales / Eslabdn

SOS  Un Ramal / Gancho Eslinga Conector G8
DOS Dos Ramales / Gancho Eslinga Conector G8
TOS  Tres Ramales / Gancho Eslinga Conector G8
QOS Cuatro Ramales / Gancho Eslinga Conector G8
Cs Canasta Simple

CSSF Canasta Simple Sin Fin

Eslingas De Cable De Acero, Estrobos

03J3-0J Un Ramal / Ojo / Ojo

2AR-0J3 Dos Ramales / Eslabon / Ojo

3AR-0J  Tres Ramales / Eslabon / Ojo

4AR-0J  Cuatro Ramales / Eslabon / Ojo

GU-GU Un Ramal / Guardacabo / Guardacabo
AR-GU Un Ramal / Eslabdn / Guardacabo

2AR-GU  Dos Ramales / Eslabdn / Guardacabo
3AR-GU  Tres Ramales / Eslabén / Guardacabo
4AR-GU  Cuatro Ramales / Eslabdn / Guardacabo
03J3-GA Un Ramal / Ojo / Gancho C/Seguro

GU-GA Un Ramal / Guardacabo / Gancho C/Seguro
AR-GA Un Ramal / Eslabén / Gancho C/Seguro
2AR-GA  Dos Ramales / Eslabdon / Gancho C/Seguro
3AR-GA  Tres Ramales / Eslabdn / Gancho C/Seguro
4AR-GA  Cuatro Ramales / Eslabdn / Gancho C/Seguro

CSF
CcD
CDSF
SO0G
DOG
TOG
QoG
SOAG
DOAG
TOAG
QOAG
SOSL
DOSL
TOSL
QosL
soC
DOC
TOC
QocC
SOMV
DOMV
SOMH
DOMH

AR-GG

Canasta Sin Fin

Canasta Doble

Canasta Doble Sin Fin

Un Ramal / Gancho Acortador

Dos Ramales / Gancho Acortador

Tres Ramales / Gancho Acortador
Cuatro Ramales / Gancho Acortador
Un Ramal / Gancho Aguja

Dos Ramales / Gancho Aguja

Tres Ramales / Gancho Aguja

Cuatro Ramales / Gancho Aguja

Un Ramal / Gancho Slim

Dos Ramales / Gancho Slim

Tres Ramales / Gancho Slim

Cuatro Ramales / Gancho Slim

Un Ramal / Conector Articulado G8
Dos Ramales / Conector Articulado G8
Tres Ramales / Conector Articulado G8
Cuatro Ramales / Conector Articulado G8
Un Ramal / Mordaza Vertical

Dos Ramales / Mordaza Vertical

Un Ramal / Mordaza Horizontal

Dos Ramales / Mordaza Horizontal

Un Ramal / Eslabén / Gancho Giratorio

2AR-GG Dos Ramales / Eslabén / Gancho Giratorio
3AR-GG Tres Ramales / Eslabén / Gancho Giratorio
4AR-GG Cuatro Ramales / Eslabdn / Gancho Giratorio

AR-AR

Un Ramal / Eslabén / Eslabén

2AR-AR Dos Ramales / Eslabén / Eslabdn

3AR-AR Tres Ramales / Eslab6n / Eslabdn

4AR-AR Cuatro Ramales / Eslabdn / Eslabén

AR-GSH Un Ramal / Eslabén / Gancho Giratorio de Seguridad
2AR-GSH Dos Ramales / Eslabdn / Gancho Giratorio de Seguridad
3AR-GSH  Tres Ramales / Eslabdn / Gancho Giratorio de Seguridad
4AR-GSH  Cuatro Ramales / Eslabdn / Gancho Giratorio de Seguridad
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ANTOFAGASTA %N
. #(56) 9 7589 4246

LOS NARANJOS 268,
SECTOR TROCADERO

CoPIAPO %

&, +56) 22328 4241

PANAMERICAMA
NORTE 425, (ACCESO SUR)

SANTIAGO R

R, +(56 2) 2328 4200

g EL QUILLAY 520, PARQUE
IND. VALLE GRANDE - LAMPA

CASA MATRIZ

PUERTO MONTT R

_, #(96) 2 2328 4236

RUTA 5 SUR - KILOMETRO 1025
MEGA CENTRO - MODULO B15

// Oficinas

CALAMA %
\. +(56) 2 2328 4245

TALCA 1864,
VILLA AYQUINA

LOS ANDES W
. #56) 2 2328 4243

g AVDA. CHILE 409,
CENTENARIO

CONCEPCION W

. #56) 9 7589 4240

CAMINO A CORONEL KM 10, _
#5680, LOCAL 2-H CONCEPCION
(MEGACENTRO SAN PEDRO)

ESCANEA EL CODIGO QR
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